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Increasing demand for membranes:
• stricter regulations for drinking water 

and wastewater treatment
• rising rates of wastewater recycling and 

reuse in response to environmental 
concerns and increasing water costs

• improvements to water infrastructure
• increasing membrane use rates in 

manufacturing processes

Global Membrane Separation Market Size (B$)

Membrane technologies:
• Polymeric membranes: cheaper, more mature è 95% 

of market share, reference technology
• Ceramic membranes: technical advantages, but more 

expensive è “niche” applications
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Critère Polymériques céramiques

Résistance à la température 40-60°C 65-300°C

Résistance chimique pH 2-12 pH 1-13
(0-14 Crystar® FT)

Résistance mécanique faible élevée

Durée de vie 3 – 5 ans 10 – 20+ ans

Flux de filtration 50 – 150 LMH 100 – 1000 LMH
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Avantages techniques reconnus

Réduction de l’OPEX démontrée dans plusieurs applications
• Rendement de production d’eau
• Consommation d’énergie
• Coûts de maintenance (réparation, remplacement) 

CAPEX des installations de filtration [ €/(m3/h) ]: le nerf de la guerre!

• Maximisation des flux de filtration: matériaux céramiques plus performants
• Maximisation des débits de filtration par module: optimisation de la géométrie des membranes céramiques
• Réduction des coûts de production (effet d’échelle)

𝐶𝐴𝑃𝐸𝑋 ≈
𝑐𝑎𝑝𝑎𝑐𝑖𝑡é	𝑑𝑒	𝑙!𝑖𝑛𝑠𝑡𝑎𝑙𝑙𝑎𝑡𝑖𝑜𝑛 𝑚3

ℎ
𝑓𝑙𝑢𝑥	𝑑𝑒	𝑓𝑖𝑙𝑡𝑟𝑎𝑡𝑖𝑜𝑛 𝐿𝑀𝐻 ×𝑝𝑟𝑖𝑥	𝑚𝑒𝑚𝑏𝑟𝑎𝑛𝑒𝑠	[

€
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Membrane layers: 
Pore size 250 – 3000 nm
Open porosity 40% 

Substrate:
Pore size 25 µm
Open porosity 40% 

Crystar® FT – Recrystallized Silicon Carbide (R-SiC) membranes
• Special ceramic material consolidated at very high temperature
• Pure and strong SiC grain boundaries è superior thermal and chemical stability
• High open porosity structure (> 40%), low tortuosity, specific surface chemistry è enhanced permeability 
• Available in tubular  crossflow and honeycomb dead-end shapes
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La marché des membranes continuera à croître dans les années à venir.

Les membranes céramiques contribueront aux solutions de « reuse » et / ou de respect 
règlementaire concernant des effluents industriels difficiles et agressifs.

Dans les applications traditionnelles MF/UF, l’optimisation des matériaux, des géométries et 
des coûts des membranes céramiques augmentera leur taux d’adoption.
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